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ABSTRACT : 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> The installation for filling containers 
(Bl...Bx) according to the invention comprises: - a central control unit (7) 
able to store information representing an element for identifying the 
containers, this information being gathered from a monitoring station (P) and 
classified in the central control unit~ in the order in which the containers 
file past; - a stationary emitter (E) connected to the central unit (7), - 
moving receivers (R1...R12) located on the carousel (turntable), each receiver 
being associated with one pair of scales and receiving, when it moves in front 
of the emitter (E) , the information representing the element for identifying 
the container resting on the said scales; and - management means (G1...G12) 
associated with the scales and able to control the filling devices so that the 
latter introduce into the containers predetermined quantities of fluid, these 
quantities being fixed by the scales on the basis of the elements for 
identifying the said containers. < IMAGE > 
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A central control unit 
e.g. a bar-code reader 



(7) stores information relating to individual containers, generated by 
(9) at a control station (P) through which the containers pass. A 
fixed transmitter (E) is located adjacent to a carousel (4) which carries the containers in 
receptacles (C) around a circular path. 



Mobile receivers (R1-R12) are located around the periphery of the carousel adjacent to the 
receptacles, to receive information from the fixed transmitter relating to an individual 
container carried in the respective receptacle. The receivers are connected to actuating 
units (G1-G12) which operate filling or other equipment to act on the individual containers. 

ADVANTAGE - Amount of gas filled is automatically adjustable to suit differences in 
individual container design, size or weight. 
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A central control unit (7) stores information relating to individual containers, generated by 
e.g. a bar-code reader (9) at a control station (P) through which the containers pass. A 
fixed transmitter (E) is located adjacent to a carousel (4) which carries the containers in 
receptacles (C) around a circular path". 



Mobile receivers (R1-R12) are located around the periphery of the carousel adjacent to the 
receptacles, to receive information from the fixed transmitter relating to an individual 
container carried in the respective receptacle. The receivers are connected to actuating 
units (G1-G12) which operate filling or other equipment to act on the individual containers. 

ADVANTAGE - Amount of gas filled is automatically adjustable to suit differences in 
individual container design, size or weight. 
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(3) Installation de remplissage de recipients destines a con ten ir un fluide, notamment des bouteilles de 
gaz, comprenant un carrousel pourvu de bascules. 

(57) ^installation de remplissage de recipients (B i 
... BJ selon Tinvention comprend : 

— une unite centrale de commande (7) apte a 
emmagasiner des informations representatives 
d'un element d'identification des recipients, ces 
informations etant recueOlies a parhr d'un poste 
de controlc (P) et dassees dans I'unite centrale 
de commande dans Tordre du defilement des 
recipients ; 

— un emetteur fixe (E) relie a Punite centrale 
(7). 

— des recepteurs mobiles (R 1 ... R 12 ) disposes 
sur le carrousel, chaque recepteur etant associe 
a une bascule et recevant, lorsqul! vient devant 
Temetteur (E), (Information representative de 
I'element d'identification du recipient reposant 
sur ladrte bascule ; et 

— des moyens de gestion (G t ... G 12 ) associes 
aux bascules et aptes a commander les dispose 
tifs de remplissage afin que ceux-ci introduisent 
dans les recipients des quantites de fluide pre- 
detenminees fixees par les bascules a partir des 
elements d'identification desdits recipients. 
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La presente invention concern e une installation 
de remplissage de recipients destines a contenir un 
fluide, notanunent des bouteilles de gaz, comprenant 
un carrousel mont6 rotatif, des bascules prevues sur 
le carrousel pour peser les recipients et des dtsposi- 5 
tifs de remplissage associes aux bascules pour intra- 
duire du fluide dans les recipients en cours de pesee. 

Des recipients tels que les bouteilles de gaz dis- 
ponibles actueDement sur le marche ont des origines 
tres drverses et ont de ce fait des volumes ou des 10 
poids legerement differents. 

Ces differences entre les bouteilles dohvent etre 
prises en compte pour determiner la quantity adequa- 
te de gaz qu'il convient d'introduire dans chaque bou- 
teille. Or a I'heure actuelle, une importante interven- 15 
tion humaine est necessaire pour ef fectuer ce travail, 
ce qui est long, coOteux et p6nible pour le personnel. 

La presente invention se propose de remedier 
plus particulierement a ces inconvenients et, pour ce 
faire, elle a pour objet une installation de remplissage 20 
de recipients, notamment des bouteilles de gaz, du 
type indique au premier paragraph e ct-dessus et qui 
se caracterise en ce qu'elle comprend en outre : 

- une unite centraiede commande apte a emma- 
gasiner des informations representatives d'un 25 
element d'identif ication des recipients, ces in- 
formations etant recueillies a partird'un poste 

de contrdle dans lequel les recipients def ilent 
les uns apres les autres avant d'etre places sur 
les bascules, et etant classees dans I'unite 30 
cent rale de commande dans I'ordre du defile- 
ment des recipients ; 

- un emetteur fixe adjacent a la peripheric du 
carrousel et relie a I'unite centrale de comman- 
de de telle sorte que celle-ci puisse lui trans- 35 
mettre les informations, dans leur ordre de 
classement ; 

- des recepteurs mobiles disposes sur le carrou- 
sel de maniere a venir les uns apres les autres 
devant remetteur pendant la rotation du 40 
carrousel, chaque recepteur etant assocte a 

une bascule et recevant, lorsqu'il vient devant 
remetteur, rinformation representative de 
I'eJement d'identif ication du recipient reposant 
sur ladite bascule ; et 45 

- des moyens de gestion associes aux bascules 
et aptes a commander les dispositifs de rem- 
plissage af in que ceux-ci introduisent dans les 
recipients des quantites de fluide predetermi- 
nes fixees par les bascules a partir des ele- 50 
merits d'identif ication desdits recipients. 

Grace a cet ensemble de dispositions, la determi- 
nation precise des quantites de fluide a introduire 
dans les differents recipients peut etre realisee auto- 
matiquement, ce qui permet d'augmerrter les cad en- 55 
ces de remplissage et de red u ire les coQts. 

Lorsque les recipients portent de maniere lisible 
la mention de leur poids brut ou de leur tare, I'unite 



centrale comprend un tabulateur par rintermediaire 
duquel un operateur est apte a enregistrer, apres lec- 
ture, les informations representatives des poids bruts 
ou des tares qui constituent les elements d'identif ica- 
tion des recipients. 

Par ailleurs, lorsque les recipients portent la 
mention de leur poids ou de leur tare sous la forme de 
codes- barres, ladite installation comprend un lecteur 
de codes- barres situe dans le poste de contrdle et de- 
vant lequel def ilent les codes- barres des recipients 
entraTnes vers les bascules, ce lecteur etant relie a 
I'unrte centrale et apte a transferer dans celle-ci les 
informations representatives des poids bruts ou des 
tares qui constituent les elements d'identif ication des 
recipients. 

On notera ici qu'aucune intervention humaine 
n'est necessaire pour determiner la quantite adequa- 
te de fluide a introduire dans chaque recipient 

Selon un mode de realisation particulier de ('in- 
vention, Tinstallation peut comprend re en outre un 
detecteur de reste concu pour determiner la quantite 
de fluide restant dans les recipients entraTnes vers 
les bascules, ce detecteur etant relie a I'unrte centrale 
et apte a transferer dans celle-ci les informations re- 
presentatives des quantites restantes de fluide qui 
constituent les elements d' identification des reci- 
pients. 

Un mode d'execution de la presente invention 
sera decrit ti-apres a titre d'exemple nullement limi- 
tatif en reference aux dessins annexes dans les- 
quels: 

- la figure 1 est une vue de dessus schematique 
d'une installation conforme a I' invention, des 
bascules et des dispositifs de remplissage 
avant ete representes de facon tres schemati- 
que ou supprimes pour la ciarte du dessin ; et 

- la figure 2 est une vue schematique partiellede 
Tinstallation, selon la ligne A-Ade la figure 1. 

L'installation que Ton peut voir sur les dessins a 
ete mise au point pour remplir automatiquemerrt des 
bouteilles de gaz ... B* comportant d'une maniere 
connue en soi un robin et 1 pourvu d'un volant de ma- 
noeuvre 2 et d'un embout de remplissage 3. Ces bou- 
teilles ont une tare de I'ordre de 1 3 kg et un poids brut 
de I'ordre de 26 kg, ces valeurs pouvant varier de fa- 
con notable en raison de la diversite et de Pancienne- 
te du pare de bouteilles actuel. 

L'instaOation selon I'invention comprend tout 
d'abord un carrousel 4 monte rotatif autour d'un axe 
vertical et apte a etre entraTne en rotation dans le 
sens de la fleche F sous la commande d'un organe 
moteur classique non re presente. 

Elle comprend egalement douze bascules identi- 
ques Ci ... C 12 uniformement r6parties sur la face su- 
perieure du carrousel 4 et douze dispositifs de rem- 
plissage 0^ ... D 12 associes aux bascules. 

II va de soi que Ton ne sortirait pas du cadre de 
la presente invention si le nombre des bascules etdes 
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dispositifs de remplissage etait different de celui qui 
a ete retenu dans ('example represente. 

L'installation comprend par ailleurs un premier 
convoyeur 5 prevu pour transporter les bouteiiles vt- 
des vers le carrousel 4 et les transferer une a une sur s 
les bascules C, ... C 12 au fur et a mesure que cedes- 
ci viennent devant lui, et un second convoyeur 6 situe 
en amont du convoyeur 5 en considerant le sens de 
rotation du carrousel 4 et destine a evacuer les bou- 
teiiles pleines. w 

Elle comprend en outre une unite centrale de 
commande 7 apte a emmagasiner des informations 
representatives d'un element ^identification des 
bouteiiles, tel que leur tare, leur poids brut ou le reste 
de gaz qu'elles renferment, un emetteur fixe E situe 1 s 
a proximite de la paroi lateral e du carrousel 4, douze 
recepteurs mobiles Ri ... R 12 montes sur la paroi la- 
terale du carrousel, de telle sorte qu'ils puissent venir 
les uns apres les autres devant l'emetteur E pendant 
la rotation dudit carrousel, et des moyens de gestion 20 
G n ... G 12 associes aux bascules ... C 12 et aptes a 
commander les dispositifs de remplissage Di ... D 12 
af in que ceux-ci introduisent dans les bouteiiles des 
quantrtes de gaz predeterminees f ixees par les bas- 
cules a partir des el6ments d'identif ication desdites 25 
bouteiiles. 

Les informations representatives de I'element 
d'identif ication des bouteiiles ... B x sontrecueillies 
a partir d'un poste de contrdle P adjacent au 
convoyeur 5 et dans lequel lesdites bouteiiles def ilent 30 
les unes apres les autres ayant d'etre placees sur les 
bascules C, ... C 12 , et sont classees dans I'unite cen- 
trale de commande 7, dans I'ordre du defilement des 
bouteiiles. 

L'emetteur fixe E est relie a I'unite centrale de 35 
commande 7 de telle sorte que celle-ci puisse lui 
transmettre, les unes apres les autres et dans leur or- 
dre de classement, les informations qu'elle a en me- 
moire. 

Quant aux recepteurs R n ... R 12> ils sont associes ao 
chacun a une bascule et aptes a recevoir chacun, 
lorsqu'ils viennent devant l'emetteur E, rinformation 
representative de I'element d'identif ication de la bou- 
teille reposant sur la bascule particuliere a laquelle ils 
sont associes. 45 

Pour le cas ou la tare ou le poids brut des bou- 
teiiles est mentionne sur celles-ci de maniere lisible, 
I'unite centrale de commande 7 comporte un tabula- 
teur 8 a I'aide duquel un operateur peut y enregistrer 
ladite tare ou ledit poids brut qu'il a lu sur les bouteil- 50 
les def ilant dans le poste de contrdle P. 

Par contre, pour le cas ou la tare ou le poids brut 
des bouteiiles est mentionne sur celles-ci sous la for- 
me de codes-barres, l'installation comporte egale- 
ment un lecteur de codes-barres 9 situe au poste de 55 
contrdle de telle sorte que les codes-barres des bou- 
teiiles entraTnees par le convoyeur 5 vers les bascu- 
les puissent def iler devant lui, le lecteur 9 etant relie 



a I'unite centrale de commande 7 et apte a transferer 
dans celle-ci les informations representatives de la 
tare ou du poids brut des diffe rentes bouteiiles. 

L'installation conforme a i'invention peut egale- 
ment com porter un detecteur de reste classique 10 
adjacent au convoyeur 5 et devant lequel les bouteii- 
les vides sont suscepti bles de def iler avant d'etre pla- 
cees sur les bascules. 

Ce detecteur, qui est concu pour determiner la 
quantite de gaz restant dans les bouteiiles a remplir, 
est relie a I'unite centrale 7 et apte a transferer dans 
celle-ci les informations representatives de cette don- 
nee. 

Dans le mode de realisation represents sur le 
dessin, le recepteur R, assocte a la bascule C 1 est de- 
vant l'emetteur E et peut ainsi recevoir de I'unite cen- 
trale 7 rinformation representative de I'element 
d'identif ication de la bouteille Bi s rtuee sur la bascule 
C 1( cet element ayant ete enregistre dans I'unite cen- 
trale 7 lorsque la bouteille B 1 6tait dans le poste de 
contrdle P et pouvant etre constitue, selon le cas, par 
la tare ou le poids brut de la bouteille B, ou par la 
quantite de gaz restant dans cette derniere. 

Le recepteur R t transmet alors cette information 
au moyen de gestion sous la commande duquel le 
dispositif de remplissage D t assode a la bascule C 1 
est reli6 a I'embout de remplissage 3 du robinet 1 de 
la bouteille B 1( apres quoi le volant de manoeuvre 2 
dudit robinet 1 est entrame en rotation dans le sens 
correspondant a Touverture de ce dernier. 

Lorsque ces operations sont terminees, le dispo- 
sitif de remplissage Di introduit dans la bouteille 
la quantite adequate de gaz. 

Le remplissage de la bouteille B 1 se poursurt pen- 
dant que le carrousel 4 tourne dans le sens de la fle- 
che F, ma is se termine avant que la bouteille Bj par- 
vienne devant le convoyeur 6 et so it evacuee. 

Lorsque le remplissage de la bouteille B n est ter- 
mine, le dispositif de remplissage interrompt I'arri- 
vee du gaz, apres quoi le robinet 1 est ferme et le dis- 
positif de remplissage Di est deconnecte de I'embout 
de remplissage 3 dudit robinet 1. C'est dans ces 
conditions que la bouteille Bi peut etre transferee sur 
le convoyeur 6 lorsque la bascule Ci parvient devant 
celui-ci. 

Pendant ce temps, les recepteurs suivants R 2 ... 
R 12 associes aux bascules ... C 12 viennent les uns 
apres les autres devant l'emetteur E, recoivent de 
I'unite centrale 7 les informations representatives de 
la tare ou du poids brut des bouteiiles B 2 ... B 12 ou des 
quantites de gaz restant dans celles-ci, et transmet- 
tent ces informations aux moyens de gestions G 2 ... 
G 12 qui commande nt les dispositifs de remplissage 
D 2 ... D 12 . 

Ceux-ci introduisent alors dans les bouteiiles 
Bi ... Bx une quantite de gaz predetermined f ixee a 
partir de la tare ou du poids brut de ces bouteiiles ou 
de la quantite de gaz restant dans celles-ci. 
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II ressort de ce qui precede que la presente inven- 
tion permet tfintroduire dans les differentes bouteil- 
les a rempHr les quantites de gaz qui sont strictement 
necessaires. 

Bien entendu, on ne sortrait pas du cadre de la 5 
presente invention si Ton utilisait ('installation qui 
vtent d'etre decrite pour remplir des recipients autres 
que des bouteilles des bouteilles de gaz avec un flui- 
de autre que du gaz sous pression. 



Revendications 

1. Installation de remplissage de recipients desti- 
nes a contenir un f luide, notamment des bouteil- 
les de gaz (& A ... BJ, comprenant un carrousel (4) 
monte rotatif, des bascules (C^ ... C 12 ) prevues 
sur le carrousel pour peser les recipients et des 
dispositifs de remplissage (Di ... D 12 ) associes 
aux bascules pour introduire du fluide dans les 
recipients en cours de pesee, caracterisee en ce 
qu'elle comprend en outre : 

- une unite centrale de commande (7) apte a 
emmagasiner des informations representa- 
tives d'un element d' identification des reci- 
pients, ces informations etant recueillies a 
partir d'un poste de controle (P) dans lequel 
les recipients def ilent les uns apres les au- 
tres avant d'etre places sur les bascules, et 
etant classees dans I'unite centrale de 
commande dans Pordre du defilement des 
recipients ; 

- un emetteurf ixe (E) adjacent a la peripheric 
du carrousel (4) et relie a I'unite de 
commande (7) de telle sorte que celle-ci 
puisse lui transmettre les informations, 
dans leur ordre de classement ; 

- des recepteurs mobiles (Rj ... R 12 ) dispo- 
ses sur le carrousel de maniere a venir les 
uns apres les autres devant I'emetteur (E) 
pendant la rotation du carrousel, chaque re- 
cepteur etant associe a une bascule et re- 
cevant, lorsqu'il vient devant I'emetteur (E), 
rinformation representative de I'element 
d' identi f ication du recipient reposant sur la- 
dite bascule ; et 

- des moyens de gestion (G 1 ... G 12 ) associes 
aux bascules et aptes a commander les dis- 
positifs de remplissage af in que ceux-ci in- 
troduisent dans les recipients des quantites 
de fluide predetermines fixees par les 
bascules a partir des elements d'identif ica- 
tion desdits recipients. 

2. Installation selon la revendication 1 , caracterisee 55 
en ce que lorsque les recipients (B 1 ... BJ portent 

de maniere lisible la mention de leur poids brut ou 
de leur tare, I'unite centrale (7) comprend un ta- 



buiateur (8) par rintermediaire duquel un opera- 
teur est apte a enregistrer, apres lecture, les in- 
formations representatives des poids bruts ou 
des tares qui constituent les elements d'kjentifk 
cation des recipients. 

3. Installation selon la revendication 1 , caracterisee 
en ce que lorsque les recipients (B, ... BJ portent 
la mention de leur poids ou de leur tare sous la 
forme de codes-barres, ladite installation 
comprend un lecteur de codes-barres (9) situe 
dans le poste de controle (P) et devant lequel de- 
f ilent les codes-barres des recipients entratnes 
vers les bascules, ce lecteur etant relie a I'unite 



is centrale (7) et apte a transferer dans celle-ci les 
informations representatives des poids bruts ou 
des tares qui constituent les elements d'identif i- 
cation des recipients. 

20 4. Installation selon la revendication 1, caracterisee 
en ce qu'elle comprend en outre un detecteurde 
reste (10) concu pour determiner la quantite de 
fluide restant dans les recipients (Bf ... BJ entrat- 
nes vers les bascules, ce detecteur etant relie a 
25 I'unite centrale (7) et apte a transferer dans celle- 

ci les informations representatives des quantites 
restantes de fluide qui constituent les elements 
d'identif ication des recipients. 
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